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An anilox inking unit for an offset printing 
machine having an anilox roll having a rotation 
direction and a fluid blowing device arranged 
along the anilox roll . The blowing device is 
disposed downstream of a working doctor with 
respect to the rotation direction of the anilox 
roll and upstream of the ink transfer point. In 
accordance with one embodiment, the fluid 
being blown by the blowing device is ambient 
air. 
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Beschreibung: 



Anlloxfarbwerk fiir eine Offsetrotationsdruckmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Aniloxfarbwerk fur eine Offsetrotationsdruckmaschine nach 
dem Oberbegriff des Anspmchs 1 . 

In Offsetdruckmaschinen istdas Zusammenspiel zwischen Farbe und Feuchtmittel 
ein sensibler Vorgang. Einerseits ist ein gewisser Wasseranteil in der Farbe 
erwunscht und auch zum Drucken notwendig, damit die Druckform schnell von 
uberschussiger Farbe freilauft, andererseits kann zu viel Wasser Stomngen bis bin 
zum Zusammenbruch der FarbCibertragung zur Folge haben. Je nach dem 
Emulsionsgrad von Offsetdmckfarbe gibt es offsetstabile Emulsionen mit bis zu 40 % 
Wasseranteil. wobel das Wasser feinst verteilt in der Druckfarbe vorliegt, und 
offsetinstabile Emulsionen mit einem Wasseranteil uber 40 %, wobei das Wasser in 
grofieren Tropfen oder als freies Wasser vorliegt. 

Bei konventionellen Farbwerken ist ein zu grolier Wasseranteil in der Farbe (freies 
Wasser) nicht so problematisch, da die in der Summe groRe Walzenoberflache dem 
freien Wasser die Moglichkeit gibt zu verdunsten. Auch wird das Wasser bel den in 
grolier Anzahl vorhandenen Spaltstellen in die Farbe einemulgiert. Freies Wasser 
beeintrachtigt auch das Spaltverhalten der Farbe. Aus wirku jigenJm_D ^ 
sind das Ansteigen der Farbdichte und das Zusetzen von .Rasterflachen. Beim 
konventionellen, langen Farbwerk hat hierder Dmckerdie Moglichkeit. durch Stellen 
der Zonenschrauben auf das Druckergebnis Einflufi zu nehmen. 

Kurzfarbwerke, zu denen das Aniloxfarbwerk gehort, haben nur eine geringe Anzahl 
von £arbiranspgr1w^ Die verhaltnismaftig 

kleine Walzenoberflache gibt nur eine geringe . Moglichkeit. uberschussiges Wasser 
zu verdunsten. Aufierdem fehlt bei Kurzfarbwerken die Moglichkeit, mittels 
Zonenschrauben Einfluli auf die Farbgebung zu nehmen, d. h.. es kann dem 



Zusammenbruch der Farbubertragung nicht mehr gegengesteuert werden. Stand der 
Technik ist es, ab diesem Zeitpunkt im Kurzfarbwerk Frischfarbe oder Hilfsstoffe der 
Farbe zuzusetzen. Dem Drucker wird ein hohes Mali an Sorgfalt bei der 
Wasserfuhrung abverlangt. Er bewegt sich Immer zwischen Tongrenze (d. h., er 
druckt bei der kleinsten Abweichung der Wasserwerte nach unten Makulatur) und 
Storung der Farbubertragung durch Oberfeuchtung. Aus der niedrigen 
Wasserfuhrung resultiert auch ein erhShter Reinigungs- und Personalaufwand durch 
verstarkten Papierstaubaufbau auf dem Gummituch. Daraus wiederum entstehen 
Stillstandszeiten und emeute Anfahrmakulatur. 

Gemaft dem EP 0 224 033 B1 wird bei einem Anilox-Kurzfarbwerk auf die 
Oberfiache der RastenAfaize trockene Luft geblasen. bevor diese zwecks Befullung. 
mit neuer Farbe eine Kammerrakel oder eine Zufuhnwalze passiert. Es wird dabei 
zwar uberschussiges Wasser vor dem Erreichen der Druckfarbenquelle verdunstet. 
Wasser, welches nach dem Walzenspalt Farbauftragwalze/Rasterwaize in die 
Napfchen gepreiit wird. kann aber nicht entfernt werden. In der Kammerrakel werden 
die Napfchen gespQIt, und Wasser gelangt in die Farbe. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Farbwerk zu schaffen, das gunstige 
Farbspaltungsvoraussetzungen beim Transport der Farbe von der Aniloxwaize zum 
Formzylinder schafft. 

Erfindungsgemali wird die Aufgabe bei einem Farbwerk mit den Merkmalen des 
kennzeichnenden Teils.des Anspruchs 1 oder 1 1 gelost. Beim Durchlauf der 
Aniloxwaize unter der Arbeitsrakel kann sich infolge der herrschenden 
Dmckverhaltnisse und hoher Scherkrafte Wasser separieren, das als hauchdunner 
Film Oder in Form kleiner TrSpfchen auf der befullten Aniloxwaize aufliegt. Dieses 
Wasser stort dann die Farbspaltung zwischen Anilox- und Auftragwalze. Mittels des 
von der Blasvorrichtung aufgeblasenen Fluids wird dieses Oberflachenwasser 
verdunstet, wodurch die Voraussetzung fur eine nachfolgende ordnungsgemafie 
Farbspaltung geschaffen wird. Dadurch wird_bei-erwe.itertem Feuchtmi^^^^^ 
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der Druckprozefi stabilisiert, ohne da(i Zonenschrauben gestellt werden oder 
Frischfarbe und Hilfsstoffe zugesetzt werden mQssen. Hierdurch wird eine hohe 
Druckqualitat mit guter Konstanz im Fortdaick erreicht. Gleichzeitig wird die 
Bedienung der Druckmaschine erieiclitert, und Druckparameter sind besser 
reproduzierbar. Dank dem erweiterten Feuchtmittelspielraum kann der 
Papierstaubaufbau auf dem Gummituch reduziert werden. Insgesamt wird eine 
Senkung von Makulatur ermogllcht. 

Weitere Merkmaie und Vorteile ergeben sicii aus den Unteranspruclien in 
Verbindung mit der Beschreibung. 

Die Erfindung soli nachfolgend an einige Ausfuhmngsbeispieien naher eriautert 
werden. In den zugehorigen Zeiclinungen zelgt schematisch: 

Fig. 1: ein Aniloxfarbwerk in der Seitenansicht, 

Fig. 2: eine teilweise perspektivische Ansicht einer ersten Variante zu Fig. 1 , 

Fig. 3: eine teilweise perspektivische Ansicht einer zweiten Variante zu Fig. 1 , 

Fig. 4: ein weiteres zonenschraubenloses Farbwerk in der Seitenansicht. 

Fig. 1 zeigt in der Seitenansicht ein Aniloxfarbwerk, das an einem Dmckwerk 
angeordnet ist. Von dem Druckwerk sind der Form- und der Obertragungszylinder 1 , 
2 dargestellt. Am Formzyllnder 1 liegt eine Auftragwalze 3 an, die wiedemm mit einer 
Aniloxwaize 4 in Verbindung steht. Es k5nnen auch mehrere Auftragwalzen 
zwischen Formzyllnder 1 und Aniloxwaize 4 angeordnet sein. Weiterhin ist eine 
mittelbare Verbindung der Auftragwalze 3 Qber eine Zwischenwaize zur Aniloxwaize 
4 moglich. Fur die Aniloxwaize 4 ist auch die Bezeichnung Rasterwaize gelaufig, da 
in ihrer Oberflache rastemetzformig mit Farbe fullbare Napfchen angeordnet sind. An 
die Aniloxwaize 4 ist eine Kammerrakel 5 angestellt. die mit einer Farbwanne 6 in 



Verbindung steht. Langs der Aniloxwaize 4 ist in Drehrichtung nach der 
Kammerrakel 5 eine Dusenleiste 7 mit in Langsrichtung der Aniloxwaize 4 
nebeneinander angordneten DQsen 8 installiert. Die DQsen 8 sind als L6cher in der 
Wandung der hohlen DQsenleiste 7 ausgefuhrt, Siekonnen aucli schlltzformig 
ausgefuhrt sein. Am Formzylinder 1 ist ein Feuchtwerk 9 angeordnet. 

Das Druckwerk bedruckt eine Bahn 10 mittels des Obertragungszylinders 2, der mit 
einem nicht dargestellten Gegendmckzylinder, beispielsweise mitdem 
Obertragungszylinder eines weiteren Dmckwerks, zusammenarbeitet. Der 
Obertragungszylinder 2 erhaltdas auf die Bahn 10 aufzutrggende Dmckbild von der 
DruGkform des Formzylinders 1, die mittels des Feuchtwerkes 9 gefeuchtet und der 
Auftragwalze 3 eingefarbt wird. Der Auftragwaize 3 wird Dmckfarbe mittels der 
Aniloxwaize 4 zugefuhrt, deren Rastemapfchen von der Kammerrakel 5 gespult und 
gefOllt werden. Der Kammerrakel 5 wird die Dmckfarbe aus der Farbwanne 6 mittels 
einer nicht dargestellten Farbpumpe zugepumpt. Die Kammerrakel 5 schlielit in 
Drehrichtung der Aniloxwaize 4 gesehen mit einer Arbeitsrakel 1 1 ab, die 
Qberschussige Farbe von der gefullten Aniloxwaize 4 sauber abstreift. Im Anschluli 
daran wird die OberflSche der Aniloxwaize 4 einschlielilich der Oberflache ihrer 
Farbfullung mittels der Dusenleiste 7 mit einem Fluid beaufschlagt, wobel 
anstehendes Oberflachenwasser durch Verdunsten entfemt wird. Bei dem Fluid 
handelt es sich in diesem und den folgenden Ausfuhrungsbeispielen um Raumluft. 
wobei aber auch spezlell getrocknete Luft oder andere Flulde zur Anwendung 
kommen k6nnen. Anschlieliend erfolgt in der Kontaktstelle 12 der Aniloxwaize 4 und 
der Auftragwalze 3 der Farbiibertrag auf letztere. In Drehrichtung der Aniloxwaize 4 
vor der Kammerrakel 5 ist wahlweise eine weitere Blasvorrichtung 13 angeordnet, 
mit der Restfarbe auf der Aniloxwaize 4 vor ihrem Einlauf in die Kammerrakel 5 an 
der Oberflache trockenbar ist. Die Arbeitsrakel braucht auch nicht in ein 
geschlossenes.Farbzufuhrsystem integriert zu sein, wie ein nachfolgendes 
Ausfuhrungsbeispiel noch zeigt. 
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Bei den folgenden Ausfuhmngsbeispielen werden der Einfachheit halber bei 
wiederkehrenden Bauteile weitgehend die bisherigen Positionsziffem beibehalten. In 
Fig. 2 ist ein Aniloxfarbwerk fOr eine Offsetrotationsdmckmaschine nur teilweise 
dargestellt. Es sind der Formzylinder 1 , die Auftragwaize 3 und die Aniloxwaize 4 
gezeigt. Der Fornnzylinder 1 bzw. das Druckwerk ist vier Seiten breit. An der 
Aniloxwaize 4 sind in deren Drehrichtung nach dem nicht dargestellten 
Arbeitsrakelmesser vier Rohre 14 bis 17 angeordnet, wobei jedes einen 
Seitenbereich uberdeckt. Jedes Rohr 14 bis 17 weist eine uber seine Lange 
reichende, auf die Aniloxwaize 4 gerichtete Schlitzduse oder mehrere kurzere 
Schlitzdusen auf. Weiterhin wird jedes Rohr 14 bis 17 uber eine Leitung 18 mit von 
. einem Geblase 19 erzeugter Druckluft versorgt, wobei in den Zuleitungen zu den 
Rohren 14 bis 17 jeweils ein Vehtil 20 bis 23 liegt. Die Stellorgane der Ventile 20 bis 
23 stehen mit jeweils einem Ausgang einer Regelelnrichtung 24 in Verbindung, an 
deren Eingangen jeweils ein jeweils einem Seitenbereich des Formzylinders 1 
zugeordneter, die Einfarbung. z. B. die Farbschichtdicke, abtastender Sensor 25 bis 
28 aniiegt. Die Sensoren.25 bis 28 konnen auch am Obertragungszylinder 2 
angeordnet sein An der Aniloxwaize 4 befindet sich weiterhin eine nIcht dargestellte 
Einfarbvorrichtung, beispielsweise eine Kammerrakel. 

Die in Fig. 2 gezelgte Blasvorrichtung Ist hinsichtllch der aufgebrachten Luftmenge 
seitenbreit je nach erfolgter Einfarbung regelbar. Wenn der Sensor 25 beispielsweise 
ein Tonen registriert, wird durch Verstellen des Ventils 20 in Richtung Schlielien die 
aus der Schlitzduse des Rohres 14 ausstromende Luftmenge reduziert und somit die 
Oberflache des zugehorigen Seitenbereichs der Aniloxwaize 4 weniger abgetrocknet 
und als Folge dessen weniger Farbe an die Auftragwaize 3 ubergeben. Umgekehrt 
wird bei einem vom Sensor 25 ermittelten Mangel an Farbe durch weiteres Offnen 
des Ventils 23 eine groflere Luftmenge auf den Seitenbereich der Aniloxwaize 4 
aufgebracht. hierdurch die Oberflache weiter getrocknet und die FarbQbertragung zur 
Auftragwaize 3 verbessert. In gleicher Weise wirken die Sensoren 26 bis 28 uber die 
Regelelnrichtung 24 auf die Ventile 21 bis 23 der weiteren Rohre 15 bis 17. Unter 
Entfall der Sensoren 25 bis 28 und der Regeleinrichtung 24 kann die gewunschte 
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Luftbeaufschlagung auch von Hand an den Ventiien 20 bis 23 eingestellt werden. 
Die aufgebrachte Luftmenge kann auch beispielsweisweise durch Variieren des 
Drucks der vom GeblSse 19 abgegebenen Luft verdndert werden. 

Fig. 3 zeigt einen Tell eines Aniloxfarbwerkes mit der Aniloxwaize 4 und der 
Auftragwaize 3. Die Farbe wird der Aniloxwaize 4 uber eine in einen Farbkasten 29 
eintauchende ZufQhnvaIze 30 zugeleitet. An die Aniloxwaize ist in ihrer Drehrichtung 
nach der Zufiihrwalze 30 ein Arbeitsrakelmesser 31 angeordnet. Oiesem schtieaen 
sich in Drehrichtung der Aniloxwaize 4, in deren L§ngsrichtung aneinandergereiht, 
Ventilatoren 32 an. 

Mittels der Zufuhrwaize 30 wird die Aniloxwaize 4 mIt Farbe aus dem Farbkasten 29 
eingefarbt und anschlieSend von der Arbeitsrakel 31 abgerakelt. Daran anschliefiend 
wird die Oberfl§che der Aniloxwaize 4 einschlielilich der FarboberflSche mittels des 
von den Ventilatoren 32 bis 35 aufgebrachten Luftstromes getrocknet. Die 
Ventilatoren 32 werden jeweils von einem eigenen Motor angetrleben und sind 
einfach je nach Erfordemis der Trocknung in der von ihnen beaufschlagten Zone der 
Aniloxwaize 4 durch An- Oder Abschalten ihres jeweiligen Motors zur oder 
abschaltbar bzw. durch Drehzahlregelung der Motoren hinsichtlich der zugefuhrten 
Luftmenge einfach regelbar. Die Regelung erfolgt beispielsweise auf die in Fig. 2 
gezeigte Weise, wobei Sensoren auch in grolierer als der Seitenzahl vorgesehen 
sein kSnnen. Ansonsten entspricht die Wirkungsweise des Aniloxfarbwerkes der der 
bereits beschriebenen Aniloxfarbwerke, weshalb auf weitergehende wiederholende 
Beschreibungen verzichtet wird. 

Die Erfindung ist auch bei zonenschraubenlosen Farbwerken (Kurzfarbwerken) 
anwendbar, die keine Aniloxwaize enthalten. Figur 4 zeigt ein solches Farbwerk, bei 
dem im einzelnen eine Auftragwaize 3 an einem Formzylinder 1 angeordnet ist. der 
wiedemm Kontakt mit einem Obertragungszylinder 2 hat. An der Auftragwaize 3 sind 
in deren Drehrichtung nacheinander eine FSrdereinrichtung 33 fur Farbe, eine 



Farbdosiervorrichtung 34 und eine Blasvorrichtung in Form einer Dusenleiste 7 mit 
den Dusen 8 angeordnet. Am Formzylinder 1 ist ein Feuchtwerk 9 angestellt. 

Der Auftragwaize 3 wird mittels der FSrderelnrichtung 33 Farbe zugefOhrt, die beim 
anschllelienden Passieren der Farbdosiervomchtung 34 auf eine gewiinschte 
Schichtdicke abgerakelt wird. Sich dabei separierendes Oberfiachenwasser wird bei 
der Weiterdrehung der Auftragwaize 3 unter der Wirkung des aus den DOsen 8 der 
Dusenleiste 7 ausstromenden Fluids, z. B. getrockneter Raumluft, verdunstet. 
Dadurcti werden Voraussetzungen fiir eine ordnungsgemalie Farbspaltung und 
somit eine gute Farbubertragung zur Druckform des Formzylinders 1 geschaffen. Die 
Fluidzufuhr kann in den hinsichjtiich Aniloxfarbwerken beanspruchten oder 
beschriebenen Weisen geregelt oder gesteuert werden, weslnalb auf wiederholende 
Beschreibungen verzichtetwird. Der eingefarbte Formzylinder 1 Qbergibtdas 
Druckbild an den Ubertragungszylinder 2, der die Bahn 10 bedruckt. 



Aniloxfarbwerk fur eine Offsetrdtationsdruckmaschine mit eiher Aniloxwaize, 
der mittels einer Fordereinrichtung Farbe zugefuhrt wird, sowie einer an die 
Aniloxwaize angestellten Arbeitsrakel und einer langs der Aniloxwaize 
angeordneten. auf diese gerichteten Blasvorrichtung fiir ein Fluid, sowie mit 
mindestens einer an einem Formzylinder angeordneten Auftragwaize, die mit 
der Aniloxwaize in Verbindung steht, sowie mit einem Feuchtwerk, dadurch 
gekennzeichnet, dad die Blasvorrichtung (7. 14 bis 17, 32 bis 35) in 
Drehrichtung der Aniloxwaize (4) nach der Arbeitsrakel (1 1 , 31), jedoch vor der 
Farbubergabestelle (12). angeordnet ist. 

. Aniloxfarbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Blasvorrichtung ais Dusenleiste (7) mit in Langsrichtung der Aniloxwaize (4) 
nebeneinander angeordneten Dusen (8) ausgebildet Ist. 

Aniloxfarbwerk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Blasvorrichtung aus in LSngsrichtung der Aniloxwaize (4) aneinandergereihten 
Schlitzdusen (14 bis 17) besteht. 

Aniloxfarbwerk nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Blasvorrichtung aus in Langsrichtung der Aniloxwaize (4) aneinandergereihten 
Ventilatoren (32 bis 35) besteht. 

Aniloxfarbwerk nach einem der vorherigen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet dafl die Blasvorrichtung (14 bis 17) hinsichtlich der 
ausgeblasenen Fluidmenge stell- Oder regelbar ist 

Aniloxfarbwerk nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Blasvorrichtung (14 bis 17) abschnittsweise, z. B. seitenbreit, stell- oder 
~ regelbar ist. 
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7. Aniloxfarbwerk nach Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, daft 
mindestens ein die Einfdrbung abtastender, insbesondere am Formzylinder (1 ) 
angeordneter Sensor (25 bis 28) Qber eine Regeleinrichtung (24) mit einem die 
Luftzufuhr be! fehlerhafter Einfarbung entsprechend beeinflussenden 
Drosselorgan (20 bis 23) im Leitungsweg der Luftzufuhmng zu den Dusen (14 
bis 17) im entsprechenden Bereich der Aniloxwaize (4) verbundien ist. 

8. Aniloxfarbwerl< nach Anspmch 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Blasvom'chtung (8, 14 bis 17) fur eine Ver§nderung des Fluiddurchsatzes von 
einem Gebl§se (19) speisbar Ist, dessen Drehzahl stell- oder regelbar ist. 

9. Aniloxfarbwerk nacli einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daa die Arbeitsrakel (1 1) Teil einer die Farbe zur Aniloxwaize (4) zufQhrenden 
Kammerrakel (5) ist. 

10. Aniloxfarbwerk nach einem der AnsprOche 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet, 
dail an der Aniloxwaize (4) eine In einen Farbkasten (29) eintauchende 
Zufuhrwaize (30) angeordnet ist. 

1 1 . Zonenschraubenloses Farbwerk fGr eine Offsetrotationsdruckmaschine mit 
einer an einem Formzylinder angeordneten Auftragwaize, der mit einer 
Fordereinrichtung Farbe zufQhrbar Ist, sowie einer an der Auftragwaize 
angeordneten Farbdoslervorrichtung sowie mit einem Feuchtwerk, dadurch 
gekennzeichnet, daB In Drehrichtung der Auftragwaize (3) nach der 
Farbdosiervorrichtung (34), jedoch vor der Kontaktstelle mit dem Formzylinder 
(1 ), langs der Auftragwaize (3). auf diese gerichtet. eine Blasvorrichtung (8) fiir 
ein Fluid angeordnet ist. 
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